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Sikadur®-30

Sikadur®-30

Klaeber til forstaerkning

Produkt Sikadur®-30 er en thixotropisk, strukturel to komponent kleeber, baseret pa en

. kombination af epoxyharpiks og speciel filler, designet for anvendelse ved normale
beskrivelse temperaturer mellem +8°C og +35°C.
Anvendelse Kleeber til limning af til strukturel forsteerkning, iseer ved strukturelle

forstaerkningsarbejder, herunder:

B Sika CarboDur® Plates til beton, murvaerk og tammer
(for detaljer se Sika CarboDur® Produkt datablad, Metode Beskrivelse for Sika
CarboDur® Externally Bonded Reinforcement” Ref: 850 41 05 og Metode
Beskrivelse for Sika CarboDur® Near Surface Mounted Reinforcement” Ref:
850 41 07).

B St plader til beton (for detaljer se den relevante Sika Tekniske information).

Karakteristika / fordele Sikadur®-30 har folgende fordele:
B Nem at blande og pafare.

B Der kreeves ingen primer.
B Hgj modstandsevne mod krybning under konstant belastning
B Meget god vedhaeftning til beton, murvaerk, sten, stal, stgbejern, aluminium,
trae og Sika CarboDur® Plader.
B Heerdning er ikke pavirket af hgj fugtighed.
B Hagjstyrke kleeber.
B Thixotropisk: Synker og "seetter” sig ikke pa lodrettte og “overhead” pafaringer.
B Heerder uden svind.
B Forskellige farver pa komponenterne (for blandings kontrol).
B Hgjindledende og og endelig mekanisk styrke.
B Hgj slid- og slagstyrke .
B Teet overfor vaesker og vanddamp.
Tests
Afprgvninger / IBMB, TU Braunschweig, test report No. 1871/0054, 1994: Approval for
standarder Sikadur®-30 Epoxy adhesive.

IBMB, TU Braunschweig, test report No. 1734/6434, 1995: Testing for Sikadur®-41
Epoxy mortar in combination with Sikadur®-30 Epoxy adhesive for bonding of steel
plates.

Testet i henhold til eN 1504-4
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Produkt data

Form
Farve Komp. A: Hvid
Komp. B: Sort
Komp. A+B blandet: Lysegra
Emballage 6 kg (A+B): For doserede emballager, paller med 480 kg (80 x 6 kg).
Ikke for doserede industriemballager (paller 14 spande):
Komp. A: 30 kg spande
Komp. B: 10 kg spande
Lager

Lager konditioner /
holdbarhed

24 maneder fra produktionsdato ved opbevaring i udbnede, ubeskadigede og
originale forseglede emballager, under tarre forhold og ved temperaturer mellem
+5°C og +30°C.. Beskyttet mod direkte sollys.

Tekniske data

Kemisk base

Epoxy resin.

Densitet

1,65 kg/l + 0.,1 kg/l (komp A+B blandet) (ved +23°C)

Sag flow

(I henhold til FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte))
Pa lodrette overflader synker produktet ikke i lagtykkelser op til 3-5 mm v/ +35°C.

Kompressionsevne

(I henhold til FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte))
4000 mm? ved +15°C ved 15 kg

Lagtykkelse

30 mm maks.

Nar der anvendes flere emballager umiddelbart efter hinanden bland da ikke det
efterfalgende seet far det foregdende er brugt op — for ikke at nedseette
bearbejdningstiden.

Volumen andring Svind:
0,04% (I henhold til FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte))
Termisk udvidelses Koefficient W:

koefficient

2,5x10° per °C (temperaturomrade -20°C til +40°C)

Termisk stabilitet

Glass transition temperatur:
(I henhold til FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte))

Heerdetid Heerde temperatur TG

7 dage +45°C +62°C

Heat deflection temperatur: (I henhold til ASTM-D 648)

Heerdetid Heerde temperatur HDT
3 timer +80°C +53°C
6 timer +60°C +53°C
7 timer +35°C +53°C
7 timer +10°C +36°C

Service temperatur

- 40°C til +45°C (haerdet ved > +23°C)
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Mekaniske / fysiske
egenskaber

Trykstyrke

(I henhold til EN 196)

Heerde temperatur
Heerdetid +10°C +35°C
12 timer - 80 - 90 N/mm?
1 dag 50 - 60 N/mm? 85 - 95 N/mm?®
3 dage 65 - 75 N/mm? 85 - 95 N/mm?
7 dage 70 - 80 N/mm? 85 - 95 N/mm?
Forskydningsstyrke Betonbrud (~ 15 N/mmz) (I henhold til FIP 5.15)
Heerde temperatur
Heerdetid +15°C +35°C
1 dag 3-5N/mm? 15 - 18 N/mm?
3 dage 13 - 16 N/mm? 16 - 19 N/mm?
7 dage 14 - 17 N/mm? 16 - 19 N/mm?
18 N/mm? (7 daggn ved +23°C) (I henhold til DIN EN 1465)
Traekstyrke (I henhold til DIN EN 1SO 527-3)
Heerde temperatur
Heerdetid +15°C +35°C
1 dag 18 - 21 N/mm? 23 - 28 N/mm?
3 dage 21 - 24 N/mm? 25 - 30 N/mm?
7 dage 24 - 27 N/mm? 26 - 31 N/mm?®

Vedheeftningsstyrke

P& stal > 21 N/mm? (middelvaerdier > 30 N/mm?)
pa korrekt forbehandlet overflade f.eks. sandblaesning til Sa. 2 %

(I henhold til DIN EN ISO 4624)

(I henhold til FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte))

E-Modulus

P& beton:

Betonbrud (> 4 N/mm?)

Tryk: 9'600 N/mm?
Treek: 11’200 N/mm?

(ved +23°C)

(I henhold til ASTM D695)

(ved+23°C) (indledende i henhold til ISO 527)

System
information

System struktur

Sika CarboDur® System: For udfgrelsesdetaljer af Sika CarboDur® Plates med
Sikadur®-30, se Metode Beskrivelse for Sika CarboDur® Externally Bonded
Reinforcement” Ref: 850 41 05 og “Metode Beskrivelse for Sika CarboDur® Near
Surface Mounted Reinforcement” Ref: 850 41 07

Udfarelses detaljer

Overfladens kvalitet

Se Produkt datablad for Sika CarboDur® Plates og Sika CarboDur® BC steenger

Forbehandling af
overfladen

Se Metode Beskrivelse for Sika CarboDur® Externally Bonded Reinforcement” Ref:
850 41 05 og “Metoed Beskrivelse for Sika CarboDur® Near Surface Mounted

Reinforcement” Ref: 850 41 07
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Pafagringskonditioner /

begraensninger

Overflade temperatur

+8°C min. / +35°C maks.

Luft temperatur

+8°C min. / +35°C maks.

Materiale temperatur

Sikadur®-30 skal pafares ved temperaturer mellem +8°C og +35°C.

Overfladefugt

Maks. 4% veegt%

Hvis der pafgres pa mat fugtig beton skal kla&eberen masseres ind i overfladen med
en pensel/bgrste.

Dugpunkt

Veer opmaerksom pa kondens!
Overfladens temperatur skal under udlaegning vaere mindst 3°C over dugpunktet

Udfgrelses
instruktioner

Blanding Komp. A : komp. B = 3: 1 veegt eller volumen.
Hvis der bruges fra industri-emballager skal det korrekte blandingsforhold sikres
med preecist veje eller maleudstyr ved dosering af de enkelte komponenter
Blandetid

: . Fordoserede emballager:
- . Bland komp. A+B sammen i min. 3 minutter med en
' blandespiral (billed) monteret pa langsomtgaende

boremaskine (max. 300 omdr) indtil materialet har en
ensartet i konsistens og en ensartet lysegra farve. Undga
indblanding af luft, derefter omhaeldes hele blandingen til
en ren spand og blandes igen i ca. 1 minut med langsom
hastighed for at undga indblanding af luft. Bland kun den
mangde der kan anvendes inden udlgb af potlife.

Industri emballager, ikke fordoserede:

Farst omrgres hver komponent grundigt. Derefter haeldes
komponenterne — i den korrekte meengde - i en velegnet
blandespand og der blandes korrekt som beskrevet i
ovenstdende for fordoserede embl.

Pafarings metode /
veerktgj

Se Metode Beskrivelse for Sika CarboDur® Externally Bonded Reinforcement” Ref:
850 41 05 og “Metode Beskrivelse for Sika CarboDur® Near Surface Mounted
Reinforcement” Ref: 850 41 07

Renggaring Umiddelbart efter brug renggres alt vaerktgj med Colma Rensevaeske. Haerdet
materiale kan kun fiernes mekanisk.
Potlife (I henhold til FIP (Fédération Internationale de la Précontrainte))

Temperatur +8°C +20°C +35°C
Potlife ~ 120 minutter ~ 90 minutter ~ 20 minutter
Aben tid ~ 150 minutter ~ 110 minutter ~ 50 minutter

Potlife begynder nar resinen og haerderen er blandet. Den er kortere ved hgje
temperaturer og laengere ved lave temperaturer. Jo stgrre meengde der blandes —
jo kortere er potlife. For at opné leengere potlife ved hgje temperaturer deles den
blandede meengde i mindre portioner. En anden metode er at nedkgle komp. A og
B fgr sammenblanding dog ikke under +5°C

Noter til pafgring /
begraensninger

Sikadur® harpikser er formuleret til at have meget lavt svind under permanent last.
Men pa grund af alle polymer materialer svindadfeerd under last, ma designet af
den langsigtede belastning tage hensyn og hgjde for dette. Generelt skal der i
denne beregning af langtidsbelastningen gives kompensation pa min. 20-25% .

Kontakt venligst en ingenigr til lastberegninger til den specifikke opgave
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Veerdier

Alle tekniske data oplyst i dette produkt Ddatablad er baseret pa laboratorietests.
Aktuelle malte data kan variere pa grund af omstaendigheder ude af vores kontrol.

Sikkerhed

Se seneste opdaterede sikkerhedsdatablad for produktet.

Bemeerk

"Enhver oplysning om eller forslag til brug af Sika’s produkter, som vi enten skriftligt eller
mundtligt har givet til kabere eller slutbrugere af produktet er afgivet i god tro efter vore egne
erfaringer og baseret pa godkendt praksis og det teknologiske og videnskabelige
erkendelsesniveau pa tidspunktet for meddelelse af sddanne forslag eller oplysninger, som er
afgivet uden garanti af nogen art, og som ikke medfgrer noget yderligere ansvar for Sika
Danmark A/S ud over, hvad der matte fremga af den til grund liggende salgsaftale. Det er
kabers eller slutbrugers ansvar selv at undersgge eller pa anden made at fastsla, at vore
produkter er egnede til den pataenkte brug og i gvrigt at sarge for, at produkterne opbevares og
anvendes pa korrekt made i overensstemmelse med meddelte forskrifter og under hensyn til
konkrete forhold, sdledes at skader eller mindre tilfredsstillende resultater undgas. Enhver ordre
er alene accepteret og enhver leverance alene effektueret i henhold til Sika Danmark A/S’s
generelle salgs- og leveringsbetingelser, som forudseettes bekendt og accepteret, men i gvrigt
udleveres péa forlangende. Vore udsendte kataloger opdateres ikke systematisk. Neervaerende
datablad er udelukkende til brug i Danmark. Veerdier angivet i neerveerende datablad skal
betragtes som vejledende, med mindre andet er angivet.”

Sika Danmark A/S

Hirsemnarken 5 Tel.: +45 48 18 85 85

DK-3520 Farum Telefax +45 48 18 84 96

Denmark www.sika.dk - e-mail: sika@dk.sika.com

since 1986
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